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MC 305 KOSMOS TM DPM 
 

 

ΕΞΟΠΛΙ΢ΜΟ΢  

 1 ηλεκηπική άηπακηορ με τύξη αέπα, ISO30, ζηποθέρ ανά λεπηό 18000, kW 5,5 

 Αποθήκη 10 επγαλείυν 

 ζύζηημα ζθιγκηήπυν 4 ηεμ. Καηόπιν ζήηηζηρ μέσπι 6 

 2 απθπυηά ηεπμαηικά για ηο μήκορ, με πνεςμαηική διασείπιζη 

 1 Σςζκεςή ενηοπιζμού ζθιγκηήπυν DPM 

 Μονάδα επεξεπγαζίαρ πεπιεζμένος αέπα (θίληπο / μειυηήπαρ / λιπανηικό) 

 Επιθάνεια επγαζίαρ PC 

 Λειηοςπγικό ζύζηημα Windows 10 ® 

 Εμθάνιζη οθόνηρ TFT 18,5 ", πληκηπολόγιο QWERTY, πονηίκι PS / 2 

 CAD CAM 3D γπαθικό λογιζμικό 

 (άξοναρ Α πεπιζηπεθόμενορ) πεπιζηπέθεηαι μέζα ζε 250 ° (± 125 °). 

 

 

 
 

 

 

  

Με την υποστήριξη της ΣΕΜ 
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Μοντζλο MECAL MC 305 Kosmos  
Τφποσ TM DPM 
Περιγραφι • Κζντρο επεξεργαςίασ κακζτου ατράκτου τφπου δαπζδου. 

• DPM = ζκδοςθ εφοδιαςμζνθ με ςυςκευι εντοπιςμοφ κζςθσ, ικανι να μετακινεί ζνα προσ ζνα τουσ διακζςιμουσ ςφιγκτιρεσ 

• Διαμικθσ διαδρομι Χ = 4225 mm 

• Χαρακτθριςτικά 

• 4 αξόνων (X, Y, Z, A) που διαχειρίηεται εξολοκλιρου το CNC 

• Κατάλλθλο για επεξεργαςία ςε οποιαδιποτε επιφάνεια που παράγεται από τθν περιςτροφι τθσ δοκοφ που φζρει το προφίλ 

(άξονασ Α περιςτρεφόμενοσ) που περιςτρζφεται μζςα ςε 250 ° (± 125 °). 

• Με ειδικά εξαρτιματα μπορεί να λειτουργιςει ςε πζντε πλευρζσ του προφίλ 

• Οι κφριοι άξονεσ ολιςκαίνουν ςτισ ράγεσ οδιγθςθσ και οδθγοφνται από κινθτιρεσ ςυνεχοφσ ρεφματοσ χωρίσ ψικτρεσ(dc motors) 

• Οι ςφιγκτιρεσ αςφάλιςθσ ολιςκαίνουν επίςθσ ςε γραμμικοφσ οδθγοφσ υψθλισ ακρίβειασ. 

• Χρθςιμοποιϊντασ ζναν δίςκο κοπισ, είναι δυνατό να εργαςτείτε και ςτισ δφο πλευρζσ ςτα άκρα του    προφίλ (τελικό ξελοφριςμα). 

• Οι εργαςίεσ φρεηαρίςματοσ μποροφν να πραγματοποιθκοφν με γραμμικι και κυκλικι παρεμβολι των αξόνων X-Y-Z. 

• Η ςτάςθ του αρκρωτοφ τερματικοφ  μικουσ γίνεται με πνευματικι διαχείριςθ 

• Ο θλεκτρικόσ άξονασ είναι κατάλλθλοσ για γριγορθ αλλαγι εργαλείου 

• Η αλλαγι του ςυγκρατθτιρα εργαλείων γίνεται ΑΥΤΟΜΑΤΑ. 

• Η αποκικθ των εργαλείων τοποκετείται ςτο κζντρο βάςθσ τθσ μθχανισ, ςε κατάλλθλο προςτατευμζνο διαμζριςμα. 

• ζωσ και 10 τφποι διαφορετικϊν εργαλείων μποροφν να τοποκετθκοφν. 

• Η ψφξθ των εργαλείων πραγματοποιείται μζςω ενόσ κεντρικοφ ςυςτιματοσ ψφξθσ κοπτικϊν που βελτιςτοποιεί τθν κατανάλωςθ 

ψυκτικοφ ςτο ελάχιςτο. 

• Λίπανςθ. 

• Όλοι οι κοχλίεσ και τα γραμμικά ςυςτιματα κίνθςθσ λιπαίνονται μζςω ενόσ αυτόματου κεντρικοφ ςυςτιματοσ. 

• Προρυκμιςμζνο για τθ χριςθ ενόσ ςυνόλου δοχείων απορριμμάτων ρινιςμάτων. 

• Προρυκμιςμζνο για τθ τοποκζτθςθ ενόσ μθχανοκίνθτου μεταφορικοφ ιμάντα για τθν εκκζνωςθ των ρινιςμάτων 

• Σχεδιαςμζνο ςφμφωνα με τουσ κανόνεσ τθσ ΕΟΚ. 

• Σκεφθ, εξαρτιματα & Λογιςμικό 

• Η επιφάνεια εργαςίασ του υπολογιςτι, το λειτουργικό ςφςτθμα των Windows, το πλθκτρολόγιο QWERTY, το ποντίκι 

• Οκόνθ TFT-LCD 18,5 "W (16: 9, 1366x 768 εικονοςτοιχεία) 

• Άδεια MS Windows 10  

• Το λογιςμικό γραφικϊν CAM 3D τθσ Mecal 

Βαςικόσ  
εξοπλιςμόσ 

• 1 θλεκτρικόσ άξονασ 6,0kW, ISO30, 18000rpm, ψφξθ με πλάκα για τον πεπιεςμζνο αζρα 

• Εργαλειοκικθ (10 κζςεισ) 

• Σετ κοπτικϊν και ςφικτιρων για τθν ζναρξθ λειτουργίασ. 

• Αρ. 4 Σφςτθμα ςφιγκτιρων (αρικ. 6 max) 

• Αρικμόσ τερματικαρκρϊςεων 2 με αρκρωτό άκρο, με πνευματικι διαχείριςθ 

• Διάταξθ ζνδειξθσ λζιηερ για τθν τοποκζτθςθ των ςφιγκτιρων 

• Μονάδα επεξεργαςίασ πεπιεςμζνου αζρα (φίλτρο / μειωτιρασ / λιπαντικό) 

• Ηλεκτρικι ςφνδεςθ 3-Ph + N + GRD (400 V, 50-60 Hz) 

• Κλειδιά υπθρεςιϊν 

• Βιβλίο χριςτθ 

Προστασία χειριστών 
• Προςτατευτικόσ κλωβόσ 

• Στισ βιομθχανίεσ υψθλισ αυτοματοποίθςθσ οι ολοζνα και πιο εξελιγμζνεσ παραγωγικζσ τεχνολογικζσ διαδικαςίεσ περιλαμβάνουν τθ χριςθ  

μθχανθμάτων με δυνθτικά επικίνδυνεσ κινιςεισ για τουσ χειριςτζσ. Επομζνωσ, είναι απαραίτθτο να χρθςιμοποιθκοφν διατάξεισ αςφαλείασ που 

προλαμβάνουν ατυχιματα και προςτατεφουν τθν αςφάλεια του χειριςτι. 

• Όταν θ προςταςία αφορά όχι μόνο τουσ χειριςτζσ αλλά και το περιβάλλον, θ βζλτιςτθ λφςθ είναι μια ςυνολικι περικφκλωςθ του μθχανιματοσ 

• Αυτό το ςφςτθμα, που ονομάηεται επίςθσ ςιωπθρι καμπίνα, είναι μια δομι που προςτίκεται ςτο μθχάνθμα. Αυτόσ ο κάλαμοσ είναι εξοπλιςμζνοσ  

με κατάλλθλεσ μπροςτινζσ πόρτεσ για τθ φόρτωςθ και εκφόρτωςθ των εξαρτθμάτων που πρόκειται να καταςκευαςτοφν, ενϊ οι πίςω πόρτεσ επιτρζπουν 

τθν είςοδο για ςυντιρθςθ. 

• Οι τοίχοι που δεν είναι διαφανείσ είναι επενδυμζνοι με ειδικό θχομονωτικό υλικό. Τα ανοίγματα ελζγχονται από ςυςτιματα πρόςβαςθσ αςφαλείασ. 

 τα τμιματα ελεγχόμενθσ κίνθςθσ είναι εφοδιαςμζνα με ευαίςκθτα ςτθν πίεςθ υλικά. 
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΢ετ κοπτικών που παραδίδονται για την έναρξη του μηχανήματος 
[ISO30 ER25] Κώνοι-Τςιμπίδια-Κοπτικά-Τρυπάνια 

• Collect chuck ISO30 ER25 6τεμ 

• Collect DIN 6499‐B ER25 d. 8.0‐ 7.0 2 

• Collect DIN 6499‐B ER25 d. 10.0‐ 9.0 3 

• Collect DIN 6499‐B ER25 d. 12.0‐11.0 1 

• End mill HSS 1T c.10 d. 5 1 

• Step drill HSS c.12 d. 6,0‐11,5 1 

• End mill K10 1T SS 8x 80 F 1 

• End mill K10 1T SS 10x100 F 1 

• Shell mill chuck ISO30 H=85 d. 22 mm 1 

• side milling cutter HM Ø 150x22 th.. 6 (mm) 1 

 

                          ΑΤΣΟΜΑΣΗ ΑΠΟΘΗΚΗ 10 ΕΡΓΑΛΕΙΩΝ 
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The control unit 

ΓΕΝΙΚΕ΢ ΠΛΗΡΟΥΟΡΙΕ΢ 

ΤΠΟΛΟΓΙ΢ΣΗ΢ (features according with technological progress) 

o It is a desktop personal computer according to the worldwide availability of an after-sale service network 

Minimal features 

 Main Board   INTEL 

 Central processing Unit  Intel® Core™ i5 

 Clock frequency  Ghz. 3,7 

 SDRAM Memory  Gb 4 

 Operatine System   Windows Embedded 10 

 Monitor Type   TFT-LCD 

 Screen dimension   18” 
 Screen resolution  pixel 1280X1024 

 Hard Disk   Tb 1 (7200rpm) 
 Optical Drive   SATA 16x/48x DVD-ROM 

 Network card  n.1 Realtek RTL8111HSH-CG GbE 

 Keyboard    QWERTY 

Απόδοση CNC 

Προγραμμαηιζμός 

o Δηπιό ζύζηεκα πξνγξακκαηηζκνύ: ζύκθσλα κε ηηο πξνδηαγξαθέο ISO ή ην παξακεηξηθό γξαθηθό CAD / 
CAM. 

o Η MECAL δεκηνύξγεζε έλα απινπνηεκέλν πεξηβάιινλ εξγαζίαο ρξήζηε. νη βαζηθέο ιεηηνπξγίεο εκθαλίδνληαη 
ζε εηθνλίδηα. κέζσ ησλ ππνκελνύ, ν ρεηξηζηήο θαιείηαη λα θαζνξίζεη απιά ηνλ αξηζκό παξακέηξνπ ή γηα λα 
νινθιεξώζεη απιά έλα κεηαβιεηό αξηζκό. 

o Οη πην ζπρλέο επεμεξγαζίεο  κπνξνύλ λα νξηζηνύλ σο παξακεηξηθέο θαη λα απνζεθεπηνύλ ζε έλα θαηάιιειν 
αξρείν. 

Γραθική μέθοδος (CAD / CAM) 

o Η γξαθηθή κέζνδνο επηηξέπεη ζηνλ ρξήζηε λα δεκηνπξγεί πξνγξάκκαηα επεμεξγαζίαο ρσξίο λα ρξεηάδεηαη λα 
γλσξίδεη νδεγίεο ζηε γιώζζα ISO. 

o Αξθεί λα ηξαβήμεηε ηελ κεραληθή θαηεξγαζία, αθόκε θαη λα επηθαιύςεηε πνιύ απιά ζρήκαηα, λα ξπζκίζεηε ηα 
κεγέζε ηνπο όπσο επηζπκείηε (κε ζηαζεξέο ή παξακεηξηθέο ηηκέο [δειαδή λα νξηζηεί ζην επόκελν βήκα], "λα 
ηνπνζεηήζεηε" ην ζρήκα κεραλνπξγηθήο θαηεξγαζίαο ζην θνκκάηη γηα λα επεμεξγαζηείηε θαη λα επηιέμεηε ηα 
εξγαιεία πνπ ζα ρξεζηκνπνηεζνύλ. 

Μέθοδος με γλώζζα ISO 

o Είλαη δπλαηέο όιεο νη ηππνπνηεκέλεο ιεηηνπξγίεο, ε ρξήζε καθξνεληνιώλ, ε δεκηνπξγία καθξνεληνιώλ θαη ε 
ρξήζε μερσξηζηώλ ηκεκάησλ ή πξνγξάκκαηνο ή ε εηζαγσγή κέξνπο ελόο πξνγξάκκαηνο ζε άιιν. 

Τριζδιάζηαηο γραθικό (καηόπιν αιηήμαηος) 

                                             CAD 3D 

o Ο πξνγξακκαηηζκόο κέζσ CAD 3D εηζάγεη ηελ ηζρύ ηεο άκεζεο εκθάληζεο ηνπ απνηειέζκαηνο ζην θέληξν 
επεμεξγαζίαο 

o Ο ρεηξηζηήο κπνξεί λα θαηαιάβεη ακέζσο πηζαλά ζθάικαηα θαη, κε ιίγα "θιηθ" ηνπ πνληηθηνύ, εηζάγεηε λα 
ηξνπνπνηήζεηε θαη λα αλαθέξεηε θάζε κία από ηηο κεραληθέο θαηεξγαζίεο. 

o  Υπάξρνπλ δύν κέζνδνη εκθάληζεο: Πξνβνιή e Render 

o Σηελ πξώηε πεξίπησζε (View), νη επεμεξγαζίεο ηνπνζεηνύληαη πάλσ ζην θνκκάηη θαη έηζη κπνξνύλ λα 
αλαγλσξηζηνύλ ακέζσο. 

o Σηε δεύηεξε πεξίπησζε (Render) νη επεμεξγαζίεο ραξάζζνληαη ζην ηεκάρην γηα λα εκθαληζηεί ην ηειηθό 
απνηέιεζκα, θαζώο ε έμνδνο ηεο κεραλήο κεηά ηελ εθηέιεζε ηνπ πξνγξάκκαηνο 

o Όιεο νη ηηκέο, ζπκπεξηιακβαλνκέλνπ ηνπ βάζνπο, είλαη πξαγκαηηθέο θαη θιίκαθεο πνπ ζρεηίδνληαη κε ην 
θνκκάηη. ζηηο δύν απεηθνλίζεηο, είλαη δπλαηή ε πεξηζηξνθή ηνπ θνκκαηηνύ από θάζε γσλία θαη ην δνπκ. 
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